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” Ya en iyisini yapacaksin, ya da hi¢ yapmayacaksin.”

Kurucumuz Sn. Zeki YURTBAY,

1951 yilinda basladigi ticaret hayatinda cesur ve girisimci
ruhuyla buyuk basarilara imza atmis, sosyal sorumluluk bilinci
ile TBMM Ustiin Hizmet Oddllerine layik gorilerek, tUlke
ekonomisinde yarattigi katma degerle akillarda silinmez, yeni
nesillere aktarilasi, ogreti niteliginde bir yer edinmigtir.

Bugun, 25 milyon metrekare/yil seramik Uretim kapasitesiyle,
Turkiye’'nin ve seramik sektorinun sembollerinden biri haline
getirdigi Yurtbay Seramik’i, ailesine, bilimin ve daima "en
lyisini" aramanin yolunda yuruyecegine inandigi ¢alisanlarina
emanet etmigtir.
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1995 yilinda kurulan Yurtbay Seramik,
ilk Uretimine 1996 yilinda baslamistir.
BugUn fabrikamiz; 800,000 m? acik,
140,000 m? kapali alana sahiptir.
Kampus icerisinde 4 fabrika,
Hammadde Stok Alani, Ar-GE ve Ar-
GE Merkezi binasi, Malzeme Ambari,
Numune Ambari, Sevkiyat Sahasi,
ikmal Alani, 3 ayr EndUstriyel Atik Su
Antma Tesisi, Frit Uretim Tesisi ve kurulu
gucu 13.7 MW olan 3 Kojenerasyon

Tesisini bunyesinde bulundurmaktadir.

1000 ‘in Uzerinde calisana istihdam
saglayan sirketimiz, %30 u duvar
karosu, %70 i yer karosu ve sirli granit
olmak Uzere yillik 25.000.000 m? seramik
karo Uretim hacmine sahiptir.

Yurtbay Seramik toplam Urefim
hacminin %60'ini 50 den fazla Ulkeye
ihrac eden sektdérinde 6ncd,
uluslararasi bir markadir.




* 1. Fabrikamiz 1995 yiinda
« 2. Fabrikamiz 2002 yilinda
« 3. Fabrikamiz 2005 yilinda
* 4. Fabrikamiz 2017 yiinda devreye alindi.

+ Ihtiyacimiz olan elektrigin tamamini kurulu gicU

* 13.7 MW olan 3 kojenerasyon tesisinde Uretebiliyor
ve aciga cikan sicak havayr camur kurutmada
kullaniyoruz.

* 27.780 m3/gun antma kapasitesine sahip U¢
enduUstriyel atik su antma tesisinde aritilan suyun
%100 ‘U proseste yeniden kullaniliyor.

+  TUrkiye seramik karo Uretimi icindeki payimiz % 4,10
(2021)

« TUrkiye seramik karo ihracati icindeki payimiz % 6,71
(2021)

2020 - 1SO TUrkiye'nin 500 BUyUk Sanayi Kurulusu
listesi 474.

« 2021 -ISO Torkiye'nin ikinci 500 BUyUk Sanayi
Kurulusu listesi 39.

‘@. « 2021 -ilk 1000 ihracatcl firmasi arastirmasinda 533.
YAPI KIMYASALLARI Cimento, Cam, Seramik ve Toprak Urinleri
grubunda 16.

Seramik sektorunde 3.

YAPI « 2022 satislarmiza gére ihracat orani % 58,24
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1. Dogay: Seviyor, Korumak igin Calisiyoruz

Eskisehir'de 800.000 m? agik alana sahlp fabrlkamlzda 27 donum ¢im, 13 donum meyve bahgesi ve hatira ormanimiz ile yes
calisiyoruz. =

2. Suya Sahip Gikiyoruz
Yagmur suyu toplama havuzlarimizdan, geri donisim hatlarina ve giinliik 27.780 m3'liik aritma kapasitemizle gelecegdin suy
3. Enerjimizi Bogsa Harcamiyoruz

Kurulu gucu toplam 13.7 MW olan kojenerasyon teknolojimiz ile ihtiyacimiz olan elektrigin tamamini Uretiyor, agiga ¢ikan sica
islemlerimizde kullaniyoruz. -

4. Havayi Koruyoruz
Surdurulebilirlik ilkesinden sagsmiyor, dfj emisyonlu ve ¢evre dostu Urunler Ureterek hem ¢evreye hem de soludugumuz ha
5. Geri doniisiimiin Giiciine inaniyoruz ‘

Fabrikamizda toplanilan her nesneyi geri donusume kazandiriyor, dogaya duydugumuz saygiyi sifir atik projemizle destekliy

6. Karbon Ayak izimizi Azaltiyoruz

Gelecek nesillere daha yasanabilir bir dinya birakmanin getirdigi sorumlulukla hareket ederek karbon ayak izimizi azaltmaya
adimlar atiyoruz.

7. Cevreye Duyarhyiz 3; =
*////ﬂ\\\\

Hammadde g|r|§|nden iiriin ¢iKisina kadarki tiim siireclere hassas yaklasiyor, cevreye zarar verebilecek tiim olasiliklari bertar

Bu gururu da "Cevre Etiketi Belgemiz" ile taglandiriyoruz.

<

8. Gevre ve insan Saglhigina Onem Veriyoruz ) 1

CERTIFIED
Cevre dostu urtnlerimizle saglikli yasam alanlarinin olusturulmasina katkida bulunuyoruz.

Yeniliklere ve surdurulebilirlige duydugumuz baglihgr MAS Certified Green sertifikamiz ile belgeliyoruz.



Dunyanin Sahibi Degil Parcgasiyiz!
Surdurulebilir bir yagsamin mumkuin
kilinmasina yonelik inangla doga ile dost
yatirnmlara odaklaniyoruz.

Dunyayi paylastigimiz tim canli tirine olan
sevgimiz ve onlarin yasam alanlarina
duydugumuz saygi ile hareket ediyor ve ayni
zamanda gelecegimizin sagligini korumaya
yonelik buyuk adimlar atiyoruz.
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dusuk CO,
emisyonu

Proses ahgi geri
kazanimi

<3mg min %85

Toz emisyonu

Arthimis su
Enerji tUketimi yeniden

<3 MJ/kg kullanimi
%100

Temiz su tuketimi
< 1lt/kg
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% Kir, leke ve pas tutmaz

% Toz kaldirmaz, nem yaymaz
% Dogal yapisi nedeniyle ortama zararli kimyasal madde salmaz
% Bebek ve cocuk sagligi Uzerinde olumsuz bir etki yaratmaz
¥ Kolay temizlenir

% Kullanim omru uzundur

% Gunes 1sinlari karsisinda solmaz, rengi degismez
% Asinmalara karsi dayanikhdir

% Estetik ve dekoratiftir

% Cok farkl form ve sekilde Uretilebilir

% Geri donusturalebilir

o) Farkli mekanlarda kullanilabilir

% Agir yuklere karsi direnclidir
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~ Uretim Standartlan TS EN 14411: 2012 'ye uygun olarak yapilan Uretim,

<>

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU

yine bu standartta belirtilen test yontemleri ile

(TS EN 10545 serisi) kontrol altinda tutulmaktadir..

. Seramik karolar, su emme (E, ) degerlerine gore asagidaki sekilde gruplanir;

Su Emme Grup Karo Tipi Minimum | Kullanim Kullanim
(E %) Kirilma Alani Alani
Dayanimi
<05 Bla Dustik su emmeli, kuru 1300 N YERTe: ie-ats
(Ek G) preslenmis seramik karo DUVAR mekan
Distik su emmeli, kuru YER & Ic-dis
<
05 = E - 3 Blb preslenmis seramik karo 1100} DUVAR mekan
(Ek H)
YER & :
< < K I i ik k
3<E<6 Blla uru preslenmis seramik karo 1000 N DUVAY Ic mekan
(Ek 1)
YER & :
< K I [ ik k
6<E<10 Bllb uru preslenmis seramik karo 800 N DUVAR Ic mekan
(Ek J)
Sadece -
K lenmi ik k Ig¢ mekan
E>10 Bl uru preslenmis seramik karo 600 N DUVAR ¢
(Ek K)




Duvar Karosu
Kuru preslenmis seramik karolar
TS EN 14411 , Grup Blll , EkK K (E, > 10%) , GL

YUksek su emme (genellikle % 13-18 ) oranina sahiptirler. Sadece ic
mekdn duvar yuzeylerinde kullanima uygun karo torodur. TS EN 14411
Grup BIll standardi uygulanmaktadir. Duvar karolar, yuzey ve bunye
Ozellikleri nedeniyle zemin ve dis cephe uygulamalannda kullanima
uygun degildirler. Sadece ic mekan duvarlarinda kullanilabilir.


file:///E:/cengiz.alan/Belgelerim/Antislip ve diğer teknik bilgiler/Sıkça Sorulan Sorular/Duvar Karosu Teknik Özellikler Tablosu.xlsx

Yer Karosu
Kuru preslenmis seramik karolar
TS EN 14411, Grup BI, , EKH (0,5% < E, <3%) . GL

YUksek sicaklikta finrnlanmis karolardir. TS EN 14411 Grup Blb standardh

uygulanmaktadir. Kullanim alanina gore yer karosu seciminde kaymazlik ve
asinma dayanimi siniflan dikkate alinmalidir. BUtUn ic mekanlann duvar ve
zeminlerinde ; aynca kapatimis balkon ve teras v.b. mekanlarn ic ve dis
duvarlarinda ve zeminlerinde kullanilabilirler.


file:///E:/cengiz.alan/Belgelerim/Antislip ve diğer teknik bilgiler/Sıkça Sorulan Sorular/Yer Karosu Teknik Özellikler Tablosu.xlsx

dirl Porselen
Kuru preslenmis seramik karolar
TS EN 14411, Grup B, , EkH (E; <0,5%) , GL

YUksek sicaklikta finnlanmis karolardir. TS EN 14411 Grup Bla standardl
uygulanmaktadir ve dusuk su emmeye sahip Urunlerdir.

Kullaonim alanina goére kaymazlk ve asinma dayanimi siniflan ile diger teknik
ozellikler dikkate alinarak secim yapilmalidir.

Ic ve dis mekanlarn duvar ve zeminlerinde kullanilabilirler.


file:///E:/cengiz.alan/Belgelerim/Antislip ve diğer teknik bilgiler/Sıkça Sorulan Sorular/Sırlı&Sırsız Porselen Karo Teknik Özellikler Tablosu.xlsx

Porselen / Granit
Kuru preslenmis seramik karolar
TS EN 14411, Grup Bl , EK G (E, <0,5%) , UGL (sirsiz)

Diger seramik karo ftUrlerinden cok daha iyi teknik ozelliklere
sahiptirler. Dis ve ic mekanlarda, ayrnca dis cephe uygulamalarnda
rahatlkla kullanilabilen seramik karolardir. TS EN 14411 Grup Bla
standardi uygulanmaktadir. Mat yada parlatiimis yozeyli, renkli yada
renksiz bunyeli olarak Uretilebilirler. Cok dUsuk (sifira yakin) su emme
degerine sahiptirler.


file:///E:/cengiz.alan/Belgelerim/Antislip ve diğer teknik bilgiler/Sıkça Sorulan Sorular/Sırlı&Sırsız Porselen Karo Teknik Özellikler Tablosu.xlsx

Teknik Ozellikler, Tanimlamalar ve ilgili Standartlar Nelerdir ?

Seramik karolar ; kinima ve egilme dayanimi, catlamaya dayanim , su emme , donad
dayanim, isi §ol<unc1 dayanim gibi qif olduklar 0ron grubuna 6zgu bunyesel ortak teknik
ozellikler TO§II’|CII’

Asinma , lekelenme ve kimyasallara doYonlm kaymazlik gibi her Orunin yUzey
zelliklerine gore degisebilen teknik ozellikler de aynca tanimlanir.

Yine UrUn gruplarina gére ebat ve kalinlk , kenar dizginlogu , yuzey duzginligu ve
yUzey kalitesi ise, toleranslari ile birlikte Tonlmlonmlg’nr

Yurtbay Seramik , TSE tarafindan da kabul edilerek yayinlanmis uluslararasi bir standart
olan TS EN 14411: 2012 ‘'ye uygun olarak Uretim yapmakta ve yine bu standartta belirtilen
test yontemleri (TS EN 10545 serisi) ile Uretimini kontrol altinda tutmaktadir.

Sahip oldugumuz ISO 2001 Kalite Yonetim Sistemi , uluslararasi bir kurulus olan TUV Austria
tarafindan belgelendiriimistir ve duzenli olarak denetlenmektedir.
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Seramik Se¢ciminde Nelere Dikkat Edilmelidir ?

Dogru Oron seciminde , gorsel ve estetik gorGnimun yani sira Ordnun teknik ozellikleri
de onem tasir.

Duvar karolarini , zemine ve dis mekanlara kesinlikle dosemeyiniz.
Yer karolar ve porselen karolar , uygun yapistincilar kullanilarak duvara désenebilir.
DUsuUk su emme degerine sahip porselen karolar , dis mekanlara rahatlikla dosenebilir.

Yer karolan (Grup Bl, — Ek H) dis mekanlarda , sadece uygun yapistinci ve su gegirmez,
dona dayanikl derz dolgu maizemesi ile birlikte kullanimalidir.

Yogun yaya frafiginin oldugu alanlara dosenecek karolar , asinma sinifi (PEl) yOksek
urunlerden secilmelidir.

Havuz kenarlar gibi islak alanlarda , kaymazlik degeri yUksek karolar kullaniimaldir.

i
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Dogru Uygulama icin Uygun Karo Segimi

Uygulama Alani

Tavsiye Edilen Karolar

Yuksek yaya trafigi olan alanlar (ticari ve kamusal

alanlar vb)

-Porselen Karolar
-Asinma dayanimi yuksek sirli karolar

-Kaymaz karolar

Islak alanlar (yizme havuzu kenarlari, banyolar vb)

-Sert/mat dokulu karolar

-Kaymaz ozellikli karolar

Dusuk yaya trafigine sahip alanlar (i mekan_oturma

yatak odalari vb)

-Parlak/parlatiilmis sirli karolar ya da dusuk
direncli karolar

-Yuksek su emmeli karolar (>3%)

Dis cephe, teras , yuzme havuzu ici vb acik alanlar

mekan)

-Dasuk su emmeli karolar (<0.5%)

-Kaymaz ve yuksek asinma direngli karolar




Doseme Oncesi Nelere Dikkat Edilmelidir ?

Uygulama yapilacak zemin dUzgin ve temiz olmalidr.

Kutu Uzerindeki renk fonu ve kalibre (boyut) bilgileri dikkatle okunmali, farkli
ozelliklerdeki UrGnler ayni alana dO§enmemelld|r Seramik Teknolousmde kabul
edilebilir derecede bir renk ton farki ve ebat araligi, kacinilimaz bir gerc;ek’rlr

Hatall, catlak - kirk , deforme olmus karolar varsa , ddsenmeden once ayriimali,
ku’ru/pole’r etiket bllgllerl ile bayiye ulastinimalidir. D0§eme sonrasl yapillacak glkoyeﬂer
kabul edilmemektedir.

Kullanilacak yapistrma harci ve derz dolgu hazirlanirken , ambalajlar Uzerindeki
kullanma talimatlanna uyulmalhdir.

Daha sonra olusabilecek herhangi bir tadilat durumunda , Ornun devaminin yada
ayni renk tonunun bulunamayabilecegi dikkate alinarak, ye’rerh olabilecek miktarda
karo fazlasi temin edilmeli ve saklanmalidir.

Teras , balkon , havuz gibi dis mekanlarda , dncelikle su yalitimi yapilmalhdir.

Artan Urun , ambalaji ve etiketi ile birlikte muhafaza edilmelidir. \’!
YURTBAY
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Kullanim ve Bakimda Nelere Dikkat Edilmelidir ?

Doseme sonrasi , seramik yuzeydeki derz kalinfilan kurumadan mutlaka temizlenmelidir.
Bu islem icin sadece su ve temiz bir sunger yeterlidir.

Derz dolgu kalintilarinin, seramik yOzeylerde kuruyarak serflesmesi temizligi guglestirir.
Bu durumda karo yUzeyleri ancak 6zel kimyasallarla temizlenebilir (Yurtoay Cleaner
gibi) . Temizlik sonrasi yuzeyler birkac kez su ile durulanmalidrr.

Metalik yUzeyli karolarin temizliginde sadece su ve notr olarak adlandirnlan temizlik
malzemeleri kullaniimalidir (asidik yada bazik temizlik malzemeleri yizeyde ve derz
dolguda hasara neden olabilir).

Doseme yerine gore temizlik sikligr haftalik , ginluk veya gunde birkag kez seklinde
d@glﬁeblhr (karolarnn dosendigi alanin kirlenme potansiyeli ve karo yuzey ozelliklerine
gore).

Sirl (Ozellikle parlak yUzeyli yer ve duvar karolari) karolarda yUzeylerin gizimesi riskine
karsi , toz iceren temizlik malzemeleri yerine jel yada krem temizleyiciler kullaniimalidir.

Parlak yOzeyli karolarin ¢izime dayanimlarn ddsuktor ve kullanim sirasinda hassasiyet
gerektirir. Yaya trafiginin fazla oldugu alanlarda tercih edilmemelidir. .
YUR~T’BAY
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Karolar arasindaki ebat farkliliklarnni ortadan
kaldirmak icin yapilan boyutlandirma islemidir
(ebatlama sonrasi maksimum fark +/- 0.3 mm ).

Bu islem sonrasinda karo kenarlanndaki egimli
kissim ortadan kalktigr icin , dosemede gorintu

= butunlugu de saglanmis olur.

Rektifiye edilmis (ebatlanmis) karolarn en az |

i mm derz ile doésenmesi tavsiye edilir.
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Sirl veya sirsiz porselen karolarn (finnlama
sonrasi) hafif mekanik asindirma yoluyla
parlatiimasidir.

Lekelenmeye karsi , -cogunlukla- 6zel bir
film tabakasi ile kaplanirlar.

Yuzeyler daha parlak ve sik
bir gdérunume kavusur.

Ozel Uretilmis duvar karolar ve grandlll yer karolaring,

semi-lappato islemi uygulanarak, yar parlak karolar da Uretilmektedir.
Bu yontemle, karo yUzeyinde farkl bir efekt elde edilir.



Dogada bulunan hammaddelerin degisken ozellikleri ve isletme
(firn, pres ) kosullanndaki zorunlu degisimler, seramik

teknolojisinin geregidir. Bu nedenle ayni anda Uretilmekte olan
karolarin boyutlarn da belli bir aralikta degisebilir.

Doseme sirasinda kolaylik olmasi ve belli araliktaki orinlerin bir
arada olmasini saglamak Uzere, Urunler paketleme hatlanndaki
otomatik boyut tanimlama cihazlan tarafindan siniflandinlarak
kutulanir.

Ornegdin calislan ebata gdre standardin belirledigi aralik 3 mm
ise, kalibre siniflandirmasi ile 1'er mm aralga sahip U¢ grup
olusturulur; bunlar kalibre siniflandir (W1, W2, W3).

Ddsenen Urunlerde boyut sorunu ile karsilasimamasi icin, palet
ve kutu efiket bilgilerine dikkat ediimeli, ayni kalibre bilgisine
sahip karolar birlikie désenmelidir.
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Kutu etiketi (Barkodu)

r(Jn Ebati ve Ismi

Urdn Kalite Sinif

Urdin Kalibresi (W) JUriin Renk Tonu (T)

Uretim Tarihi

Urn EAN
NUMAarasl

Kaliteci
Kodlarn



Palet Barkod Etikeftleri

z 106 40
60X60 KING STONEWAY SEMI LAPPATO ANTRACITE

Palet Barkod Etiketleri

v
YURTBAY

SSSSSSS



Kutu Bilgileri

Satin aldiginiz Urbnlerin kutular Uzerinde
bulunan barkod eftiketlerinde, kalibre sinifi
bilgisi bulunmaktadir.

Ayni kalibre sinifindaki Gronlerin ayni alana
doésenmesi gerekir.

Déseme dncesi mutlaka kontrol ediniz.

KALIBRE / CALIBRE

RET R

| 1 | 3286 x3286
| 2 |330,0x330,0
' 3 |3314x3314

TS EN 14411, Ek H, Grup Blb
(1. Kalite harici, Ek Q)

33cmx33cm (330mmx330mmx8mm)GL

Kutu Gzeri kalibre araliklari bilgisi

i
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Kutu Bilgileri

Uretim Standardi ve ilgili grup bilgisi

O DIKKAT! @ ALIENTION: .
, ORON SECIAVE KULLANM I, KATALOGDAKIVEYA .~ +PLEASE CHECK THE INSTRUCTIONS N THE CATALOGUE
nmacymsmommumwm% %?Mmmmmmmwm
+ KAROLAR! DOSEMEDEN ONCE; RENK TONU, KALIBRE iy ‘
VE KALITE BILGILERINI KONTROL EOINZ KAROUR + BEFORE TILE SETTING PLEASE VERIFY SHADE, CALIBRE A
DOSENDIKTEN SONRA RENK TONU, KALBRE VE KALITE LE .eawmemmmmmumsa
~ ILGIL SKAYET KABUL EDILVEZ ACCEPTED AFTER TILE SETTING.

Su Emme grubu

KALBRE/ CALIBRE i

W] mm WaterAbsorption __a==T"" 0
I [mmama] nsoss | T VADENTORQYE

2 | 300,0x6000] LR ' s

3 | 301,2x6016]

Y~ g o

Anma Boyutlar ve Kalinlik bilgisi.
Kutu ici adet ve m2 bilgisi.

13-5"1441'1=fzoi67 ;
/ ANNEXGGROUPBI>
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Kutu Bilgileri

Doseme oncesi icin uyarilar

*Ur0n secimi ve kullanimiicin
S _» Kataloglarmiz veya internet
QUL DU i sitesimizdeki bilgileri dikkate aliniz.

R ON THE INTERNET FOR SELECTIOU AND USKGE OF THE . PRODUSLU SUTLZARE.

%&%ﬂ%& Becli sl ) e *Karolarn dosemeden dnce renk
IS0 DAL R T - GG ARG 1S TS AT g tonu, kalibre ve kalite bilgilerini
kontrol ediniz.

Karolar désendikten sonra renk
tonu, kalibre ve kalite sinifi ile ilgili

sikayet kabul ediimez.

LGLI SKAYET ABUL EDILNEZ. -  ACCCPTED ATER TRE SETTNG. : : ’
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Kutu Bilgileri

Uygulamada dikkat edilmesi gerekenler

VE KAUBRE NUMARAU KUTULARI KULLANINIZ. ~ =
2} KAROLARIN KESIMI VE 005..!\!551 SIRASINDA ELDIVEN VE GOZLUK KULLANINIZ,
3) DOSEME YAPILACAK YOZEYLER (GROBETON, BETONARME, SIVAVB.) PRIZIN] ALMIS oum.lom. g
4) UYGULAMA YAPIL AK YOZEYIN OZELUIKLERINE UYGUN (YERDEN mm. FABRIKA, i i umxszi. VB.) YURTBAY
YAPISTIRICI VE DERZ DOLGUSU RULLARIN. ).
5) DERZ BOSLUGU BIRAKILARAK DOSEME YAPILMAUDIREN az 3 mm.) oekz oowumm w ldu ENAZ12 SAAT »
BEKLENMELIDIR.

. 6) nmnowul;umluumm1smmmmmmmmlvmmm v on
~;_p~mvsslwemwmwlmumuan:Imlmz.wooph.sm;wuwm

(8 mV£15\lW~‘v‘v

‘w %AVA\-’

@l} Wmmmmmmmmwmmmmmmmmmwmwt
SHADE AND CALIBRE NUMBER FOR EACH PLACE. |

2 WWNWBMDWWMMDWQWtM
3) THE SURFACE MUST BE SEEDAND CLEAN. S

Uycrllor

1. Kutu Uzerindeki renk tonu ve kalibre
numaralarni kontrol ediniz. Ayni mekanda,
ayni renk tonu ve kalibredeki kutular kullaniniz.
2. Karolarin kesimi ve désemesi sirasinda gozIuk
ve eldiven kullaniniz.

3. Doseme yapilacak yuzeyler (grobeton,
betonarme, siva vb) prizini almis olmalidir.

4. Uygulama yapilacak yuzeyin ozelliklerine
uygun (yerden isitma, fabrika, is merkezi vb)
Yurtbay yapistinct ve derz dolgusu tercih
ediniz.

5. En az 3 mm derz boslugu birakilarak déseme
yapllmalidir. Derz doldurulmarislemi icin'en az
12 saat beklenmelidir.

6. Derz dolgu isleminden 10-15 dk sonra
temizleme islemi yapilmalidir.

/7. Oneri ve sikayetlerinizi bayimiz araciligi ile
iletiniz. Barkod bilgilerini saklayiniz.

YURTBAY
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I Dikkat AQir YUK.
Tasimak icin yardim aliniz.
Dikkatli tasiyiniz.

2018 tarihli ve 30570 sayilt
e Sehircilik Bakanligi'nca

Uyarilar




Tutkal bilgisi

Karo yUzeyine uygulanan tutkal,
ciziimeyi Onleme amaclhdir.
v Ik su ile hafifce islatilip, bir sure
.»~ | beklefildikten sonra yuzeyden
),/ kolayca uzaklastirlabilir.
Tutkal yOzeyden cikarmak icin sert
bir cisim kullanmayiniz.

Uyarilar



Doseme uyaris (dor—uzun UrUnIer)

c@@ ‘§§°§»

vy , A% 7 7 Doseme sirasinda kesismenin en
5 = & B fazla karo vuzunlugunun 1/3 ‘0

oraninda olmasina dikkat ediniz.

" ———

I ) IO B - - i

1/3'0 oraninda olmasina DIKKAT ediniz.

Ozel uyarilar



Ok yonUnde doseme uyaris

Dosemeyi , karo arkasindaki oklar
ayni yone bakacak sekilde
yapIniz.

‘‘‘‘‘ . 5 @ ATTENTION
i le
méme sens que les fidches au dos de La tulle.

Ozel uyarilar



Renk Tonu Bilgisi Nedir ?

Boyut aciklamasinda da belirtildigi Uzere , benzer sekilde , yine seramik teknolojisinin
bir zorunlulugu olarak , farkli zamanlarda ‘Uretilen Oronlerin renk tonlarinda kabul
edilebilir degisiklikler yasanmasi , dogal bir durumdur.

Ayni renk tonu sinifina sahip Urinler aynt mekana doésenmelidir. Yurtbay Seramik ‘te
Renk Tonu siniflandirmasinda;

T1 hedef olmak Uzere,
hedeften acik yonde L1...L10,
hedeften koyu yonde ise D1...D10 seklinde tanimlama yapilmaktadir.

Renk tonu bilgisi, kutu Uzerindeki etiketlerde yer almaktadir.
Ayni renk tonu sinifina sahip Urunler aynt mekana désenmelidir.

Doseme oncesi , karolar yere karisik sekilde yayllarak dagiim kontrol edilmeli , rahatsiz
edici bir durum varsa , sorunlu karolar dosenmemelidir.
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Dekoratif, estetik olarak mekanlarin géruntusunu zenginlestiren ozel sekilli
veya seramik ile ayni ebatta dekoratif amacl Uretilen 6zel Gretimlerdir.
Dekor seramikleri dekoratif amacli Uretildiginden, baskil yUzey diger
seramiklere gore daha narin yapiya sahiptir. Bu nedenle gerek doseme
sirasinda gerekse temizleme sirasinda hem ustalann hem de nihai
kullanicilarin 6zen gostermesi gerekir.

Ozellikle altin, platin, bronz gérintGly, metalik efektli dekorlar asla klorlu
veya asit baz 6zelligi olan kimyasallarla ve deterjanlar ile temizlenmemelidir.

Sadece islak nemli bez ile ve fazla baski uygulanmadan temizlenmelidir.



Renk, Ton ve Doku Cesitliliklerinin Tanimlanmasi (V Skalasi)

V1 = AYNI GORUNUM (TEKDUZE):

Karodan karoya ¢cok az ve dnemisiz farkliliklarla her bir karo ayni doku, renk, ton ve
motife sahipfir.

V2 = HAFIF FARKLILIK:

Doku ve/veya desende ayni renkler arasinda farkliliklar olabilir. Karolarin genel
gorunusu oldukca benzerdir.

V3 = ORTA DUZEYDE FARKLILIK:

Bir karoda bulunan renkler diger karolardaki renkler hakkinda bilgi vermekle birlikte
renk yogunlugunda onemli derecede farklilik gosterir. Karo Uzerinde onemsiz gibi
gorunen bir renk diger bir karo Uzerinde agirlikli renk olabilir.

V4 = RASTGELE FARKLILIK / CESITLILIK:

Bir karo diger bir karoya gére tamamen farkli renkte olabilir. Bu karolar tUketici
tarafindan birkag¢ parca cikartilacak sekilde secilemezler. Renk farkliliklarndan dolayi
karolarda dogal bir gorunUm vardir. Bu yUzden her bir déseme 6zgun yapida olur.

vi v2 V3
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Kaymazlik Nedir ? Antislip Uriin Tanimi ?
Yer karolar / Porselen karolar , yUzey ozelliklerine gore degisen kayganliklara sahiptir.
Kaymaz dzelliklere sahip karolar "anfislip” olarak tanimlanirlar.

Kaymazlik siniflandirmasinda yaygin olarak DIN 51130 ve DIN 51097 ‘ye gore yapilan
Ramp testleri (Alman standartlar) ile BS 7976 Pendulum testi (Ingiliz s’rondordly ve ANSI
A137.1 (wet DCOF) (Amerikan standartlan) kullaniimaktadir.

ilg?ili standartlara gore kayma acgilart yada suortbnme katsayilar dlgtlerek , hangi
alanlara doseme icin uygun oldugu hakkinda bilgi verir.

Antislip UrOnler , havuz kenarlar — banyo gibi kayma riskinin yUksek oldugu islak alanlar
veya yag vb. ile kayganlasan zemine sahip endustriyel alanlarda tercih edilmelidir.
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Kaymazlik Siniflandirmalari

EnduUstriyel alanlar icin yapilan kaymazlik siniflandirmasi , Raomp testindeki kayma acisi tespitine
dayanir ve R? — R13 arasinda gruplandirilir (6° alti siniflandirma disidir).

DIN 51130 ‘a gére yapilan ayakkabili ramp testi siniflandirmasi ;

R? : kayma acisi >6° — 10° / dUsUk statik surtunme (giris alanlari, banyolar, mutfaklar)

R10 : kayma acisi >10° — 199/ normal statik surtGtnme (depo alanlarn)

R11 : kayma acisi >199 — 279 / yUkseltiimis statik surtbnme (lokantalar, yemekhaneler)

R12 : kayma agisi >279 — 350 / yUksek statik sGrtonme (endUstriyel muttaklar, itfaiye binalarn
R13 : kayma acisi >35° / cok yuksek statik surtGnme (deri-tekstil fabrikalari, yag Uretim tesisleri)

DIN 51097 ‘ye gore yaplilan ciplak ayak ramp testi siniflandirmasi ;

Sinif A - egim agisi >129 - 179 %ka]k ayakla yurunen koridorlar , sauna ve dinlenme alanlari)
Sinif B : egim agisi >18° - 230 (havuz ¢evresindeki duslar , merdiven basamaklari)
Sinif C : egim acisi >24° (egimli havuz kenarlar)

. N Sinif Kayma Riski Pervldu_lum Kayma Direnci
BS 7976 Pendulum Test'ine gore siniflandirma ; Degeri
Slider 96 Slider 55
P5 Cok disuk >54 >44
P4 Dusuk 45-54 40-44
P3 Orta 35-44 35-39
P2 Yuksek 25-34 20-34
g o ] P1 Cok yuksek 12-24 <20
. ANSIA137.1 ‘e gore smlvflorldlrmcx, o Cok yiikeek s
DCOF < 0,30 kayma olasiligr yUksek
DCOF 0,30-0,40 (dUz zemin) , 0,30-0,42 (e%imli) kabul edilebilir &
DCOF > 0,42 (dUz zemin) , > 0,45 (egimli) kayma olasiligi dUsUk (min. sart) \¢
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Asinma Siniflar1 Nedir ? PEI ne anlama gelir ?

Sirliyer karolar , asinma decg”:;erlerine goOre 5 sinifta degerlendirilir. YOzey asinma
dayanimi siniflandirmasi, TS EN 10545-17 standardinda tarif edilen teste gore yapilir ve
PElI 1-5 arasinda bir degerle tanimlanir.

Genellikle koyu renkli UrUnler , acik renkli UrUnlere gore daha dusuk PEl sinifina sahipfir.

Urdn secerken , doésenecek alandaki kullanim yogunlugu dikkate alinarak , uygun
asinma dayanimina (PEl sinifina) sahip Urdnler tercih edilmelidir.

PEI .l : Asindinci maddelerin bulunmadigi ve ciplak ayak veya yumasak tabanli
ayakkabilarla dolasilacak zeminlere uygundur (banyo , yatak odasi gibi)

PEl .Il : Az miktarda asindinct maddelerin zaman zaman bulunabildigl veya spor
ayakkabisi , kaucuk tabanl ayakkabilar ile dolasilacak zeminlere uygundur (yemek odasi
, yasam alanlari)

PEI .lll : Az miktarda asindiricilarn bulundugu ve kosele tabanli ayakkabilar ile dolasilacak
zeminlere uygundur (koridorlar , hol girisleri, teraslar)

PEI .IV . Asindinci maddelerin bulundugu ve yogun trafige sahip zeminlere uygundur
(eczane,banka, okul,otel lobileri gibi)

PEIl .V : Asindinci maddelerin cok ve ?/oyo trafiginin yogun oldugu zeminlere uygundur
(carsi,kafetarya girisleri ve dolasim alanlari,reyonlar gibi)

PEI.V sinifi UrUnlerin , lekelenme dayanimlarinin da yuksek olmasi gerekir.



Satin aldiginiz Granlerle ilgili herhangi bir sikayetiniz olmasi
durumunda, zaman kaybetmeden konuyu ilgili Bayimize yada web
sitemizdeki ilefisim formu kanali ile dogrudan bize iletebilirsiniz.
Bildirim bize ulastiginda ilgili bélumler bilgilendirilecek ve en kisa
sUrede size donus yapilacaktir.

Sikayet basvurularinin kisa surede sonuclanabilmesiicin, Uron
kutularn Uzerindeki barkod etiketlerinde bulunan bilgilerin ve
mumkunse sikayete iliskin gorsellerin eksiksiz iletiimesi dnem
tasimaktadir.

https://www.yurtbayseramik.com/ir/iletisim-formu



https://www.yurtbayseramik.com/tr/iletisim-formu




